SHAPE CUTTING MOTION CONTROL

Qualitats- und Produktivitéitssteigerung zur Kostensenkung durch
PC-basierende Steuerungen modernster Technologie.




BURNY 10LCD PLUS die neuesten Merkmale der CNC-
Technologie mit einer bewdhrten Plattform, welche
entwickelt wurde, um die Produktivitat zu steigern und die
Kosten zu senken.

Die BURNY 10LCD PLUS basiert auf einem Industrie-PC.
Entwickelt um unter extremen Bedingungen, wie zum Beispiel
hohe Temperaturschwankungen, hohe Luftfeuchtigkeit,
Metallstaub, Hochfrequenzstrahlung oder Vibrationen in
den Werkstatten zuverlassig arbeiten zu konnen. Die
Bedienung der Steuerung ist leicht zu erlernen und erlaubt
das gleichzeitige Steuern und Abarbeiten von verschiedenen
Programmschritten.

Mit dem Windows® XP Embedded Betriebssystem erreicht
die BURNY 10LCD PLUS eine extrem prazise und
zuverlassige Bewegungssteuerung. Die Ergebnisse sind die
deutlich hochste Genauigkeit und die kleinsten Toleranzen
auch bei den kompliziertesten Teilen.
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Wasserstrahl usw. Sie ist verflighar als eine Erweiterung fur
eine bestehende Maschine oder auch bei neuen Maschinen.
Unterstiitzt durch den hohen Wissensstandard der
Mitarbeiter von Burny ist die BURNY 10LCD PLUS bereit fiir
den Einsatz in lhrem Betrieb.

Als Top-Steuerung in der Burny Produktpalette der CNC
Steuerungen fiihrt die BURNY 10LCD PLUS eine 30jahrige
Tradition in der Verbesserung der Produktivitit und der
Rentabilitat weltweit fort. Diese groRe Historie und das breite
Wissen macht Burny zum einzigartigen Partner fiir:
Antriebssysteme, Gleich- oder Wechselspannungsmotoren,
Getriebe,Brennerhohenverstellungen und Abstandsreglern.
Kontaktieren Sie uns umgehend, um mehr tGber die Vorteile
zu erfahren, die nur Burny lhnen geben bieten kann.
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STANDARD LEISTUNGSMERKMALE

Groler, heller Touch-Screen

Mit dem 15" (381 mm) industriellen Touch-Screen verfligt die BURNY 10LCD

PLUS iiber eine extrem bedienerfreundliche Nutzeroberfliche. Der [, = (7" :

kontrastreiche und hoch auflésende Bildschirm liefert ein klares Bild, auch in | - ‘ [ e ‘
lentify job as JOB DONE if finished

der rauen Werkstattumgebung und ermoglicht somit dem Bediener eine IO INTERARTE s e At

einfache und effektive Nutzung der Schneidmaschine.

Farbige, interaktive graphische Darstellung
Erspart Testlaufe und erl ogllc t die Prii

.....

Press 60 to continue cutting.

Job hos Finished

Job Interrupt

Tnterrupt curvently
running job 1o allow
another 1o be run.
Come back 1o this job
later.

X (in): 00357900 ¥ (in): -010.7671
Message:
Status: -
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Wasserstrahl et
Autogen Plasma

Prozess-Steuerung

Diese leistungsfahige Funktion bietet eine prazise Steuerung der Einstellungen fiir Autogen-,
Plasma- und Wasserstrahlschneidverfahren. Schneidparameter wie z.B.: Spannung, Strom, Gase,
Geschwindigkeit, Diisenabstand und andere konnen direkt in das NC-Programm integriert
werden. Das Ergebnis ist eine konstante Schnittqualitat, der Ausschlul® von Einstellungsfehlern und
es ist sichergestellt, dass diese optimalen Bedingungen zu einer maximalen Standzeit der
VerschleiBteile fiihren.

Schnelle Plattenausrichtung

Schnelle Kompensation der Schieflage der Platte wenn diese nicht parallel in der Maschine liegt. [ () 00101648 ¥ () 0009968
1 H . . . Message
Die B1OLCD Plus dreht das Teileprogramm so, dass es mit der tatsdchlichen Lage der Platte Status Prees 6O
Uberginstimmt. Qies wird dur.ch eine intiutive MenUfUhrung sehr einfgch realisi(?rt. Die Platte ur}d Plattenausrichtung
die einzelnen Teile werden virtuell auf dem Bildschirm dargestellt. Diese Funktion spart Material

und Zeit, die sonst bendétigt wird um die Platte in die richtige Position zu legen.

Erweiterbare Standardﬁgu ren Bibliothek SELECT STANDARD SHAPE

Ermoglicht das einfache Erstellen von Teileprogrammen direkt an der Steuerung. Einfach die
benotigten Malle eingeben und der sehr gut strukturierten Menusteuerung folgen. Die Figuren
werden graphisch dargestellt, um die Eingabe der Parameter zu erleichtern. Diese graphische
Darstellung erlaubt es auch komplizierteste Figuren schnell und ohne Fehler zu erstellen.

Multitasking

N
v
Erhoht die Produktivitit der Maschine durch gleichzeitiges abarbeiten von verschiedenen M patanaiat N

Aufgaben mit Hilfe von Windows® XP Embedded. Ein neues Teileprogramm laden, ein

Teileprogramm erstellen bzw. editieren, eine neue Standardfigur laden oder einen neuen Standardfiguren Bibliothek
Schachtelplan erstellen - all dies wéahrend die Maschine zur gleichen Zeit schneidet.

Weitere Windows® XP Embedded Funktionen Select Operation and Prees 50n

Die BURNY 10LCD PLUS lauft unter Windows® XP Embedded, welches zum Bespiel die [Ziimiiimi.
Maoglichkeit einer Fernwartung (Remote-Desktop-Sharing) und den Anschlull von USB (Universal || ol
Serial Bus) Geraten bietet. Die Fernwartung bietet die Moglichkeit, sowohl von einem Computer | &7 v
auf die BURNY 10LCD PLUS als auch von der BURNY 10LCD PLUS auf einen Computer
zuzugreifen. Die Verwendung von USB Gerdten bietet den schnellstmoglichen Datenaustausch.

Schnelle Konvertierung von DXF File

Die BURNY 10LCD PLUS ermoglicht das direkte Laden von DXF/DWG Dateien. Ein- und I EE‘L'T:: s %E“ |
Ausschnittfahnen werden von der Steuerung automatisch festgelegt oder der Bediener kann diese
manuell erstellen. GoTo

GoTo

Consumable Statistics
Flazma Cut

L #sterts | 2
| # Stopa | 5
. On Time (min) | 132
T Clear

X(n): 00101648 ¥ (in}: -000.9988
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Ermoglicht das Unterbrechen eines Auftrags, um ein neues Teil zu schneiden, zu verschiedenen
Punkten im Programm zu springen, die Wiederaufnahme des Schnitts nach Stromausfall oder das
Austauschen von Verschleilteilen. Alle diese Funktionen sind mit wenigen Tasten zu erreichen,
ohne dass die Maschine ihre Position verliert und ohne Verlust \Lqu_wertvollem Material.




OPTIONEN

Netzwerk

Entdecken  Sie  die  vielseitigen =~ Moglichkeiten  der
Netzwerktechnologie, um schnell von der BURNY 10LCD PLUS auf
Dateien und andere Computer zuzugreifen oder die BURNY 10LCD
PLUS in ein bestehendes Computernetzwerk einzubinden.

Erhohen Sie Ihre Programmierungsflexibilitat durch die Moglichkeit,
CNC Dateien direkt iiber das Netzwerk zu laden. Uber das Netzwerk
dauert das Ubertragen von Programmen nur Sekunden, auch bei
grollen Dateien. Nutzen Sie auch die Vorteile von WLAN und
schalten Sie damit eventuelle Storungen durch Hochfrequenz aus und
sparen Sie die Kosten des Kabels.

SERCOS Digitale Antriebe
Die BURNY 10LCD PLUS benutzt die neueste Technologie fir die
Bewegungssteuerung und kann an verschiedene digitale

Antriebesregler, auch tiber SERCOS Schnittstelle, angeschlossen
werden. Bewegungssteuerung durch digitale Antriebe bietet die
hochstmogliche Prazision, die beste Maschinensteuerung und
dadurch die maximale Schnittqualitat

HARDWARE PLATTFORM

Schnittstelle: 15" TFT USB Touch Screen

Prozessor: 2 GHz Intel® (oder schneller)
Arbeitsspeicher: 256 MB DDR RAM

Betriebssystem: Windows® XP Embedded

Festplatte: 30 GB Hard Drive (oder mehr)

Anschliisse: USB, 3.5" Diskettenlaufwerk (Standard),
Netzwerk (optional)

Gehause: Bietet Schutz gegen:

Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Metallstaub, Hochfrequenz
und Vibrationen.
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o

o Abmessungen: 465 mm x 356 mm x 305 mm
o Gewicht: 14.5 kg

o Anschluf3: 115/230 VAC @ 50/60 Hz

BURNY Worldwide Headquarters
7550 Hub Parkway
Cleveland, OH 44125
Phone: 800-321-8072 or
216-524-8800
Fax: 216-642-2199

MTC's TurboNest® BE

Erhoht die Ausnutzung der Platte um 10% oder mehr! Die BURNY
10LCD PLUS kann mit einer leistungsfahigen
Verschachtelungssoftware ausgeriistet werden. Zusatzliche Kosten
konnen eingespart werden, wenn TurboNest® BE benutzt wird. Der
Bediener mufR nur die PlattengroRe und die gewiinschten Teile
auswahlen. TurboNest® BE positioniert die Teile automatisch auf der
Platte. Durch die Multitasking Funktion der BURNY 10LCD PLUS
konnen Sie dies alles tun, wahrend die Maschine schneidet. Zusatzlich
bietet die BURNY 10LCD PLUS die Funktion einer
"Restbelchaufnahme”. Das Restblech wird in die Steuerung eingelesen
und TurboNest® BE verschachtelt dann automatisch die Teile auf
diesem Restblech - So kénnen auch kleinste Restbleche ausgenutzt
werden, um Kosten zu sparen.

MTC's JobTrak

Burny JobTrak bietet lhnen die Maoglichkeit, die Produktivitdt lhrer
Maschine in Echtzeit zu Ulberwachen. JobTrak speichert die
Schnittzeit und die Standzeit lhrer Maschine und liefert Ihnen
detaillierte Berichte tber die tatsachlichen Kosten fiir jeden einzelnen
Auftrag. JobTrak ermdglicht es lhnen, die Engstellen in lhrem
Produktinsablauf zu erkennen und bietet so die Moglichkeit die
Produktivitat Ihrer Firma zu erhohen.

o Umgebungstemperatur: 0 to 50°C 95% Luftfeuchtigkeit (nicht
kondensierend)

o Auszug aus der Liste der Bediensprachen: Deutsch, Schwedisch,
Franzosisch, Russisch, Spanisch, Chinesisch, Italienisch,
Norwegisch.

o CE-zertifiziert

BURNY European Headquarters
Werkstrasse 5
D- 64732 Bad Konig, Germany
Phone: 49 (0) 6063-9314-0
Fax: 49 (0) 6063-9314-44

www.burny.com
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