I T T BURNY

PC-based Controller

A tecnologia mais avancada em controles com base em PC para maximizacao
da produtividade, melhoria da qualidade e reducao de custos!



BURNY 10LCD Plus

O BURNY 10LCD PLUS representa o passo seguinte em
termos de controle de movimento com base em PC.
Projetado para maquinas de corte com diversos eixos, o
10LCD PLUS incorpora os ultimos avancos da tecnologia
CNC em uma plataforma comprovada, que foi fabricada
para aumentar a produtividade e reduzir os custos. O
10LCD PLUS é um PC de categoria industrial, projetado
para funcionar nos ambientes rigorosos das oficinas
onde valores extremos de temperatura e umidade, poeira
metalica, radiacao de RF, vibracdo e movimento constante
das maquinas ocorrem normalmente. E facil de aprender
e usar, permitindo a execucdo simultanea de varias
tarefas de controle e programacdo. Com um sistema
operacional Windows® XP Embedded, o BURNY 10LCD
PLUS produz um controle de movimentos extremamente
preciso e repetitivo. Os resultados sao ébvios — a maior
precisdo e as menores tolerancias — mesmo nas pecas
mais complicadas.

O BURNY 10LCD PLUS consegue operar qualquer
maquina de corte e interage com praticamente todos os

processos inclusive: oxifuel, plasma, laser, jato d'agua,
routers, puncao, furacdo, guilhotinas e gravacdo. Esta
disponivel como atualizacdo para as maquinas existentes
ou para entrega em uma maquina nova.Contando com
o suporte da extensa equipe de engenheiros e técnicos
de manutencdo experientes do quadro de funcionarios
da Burny, o 10LCD PLUS esta pronto para funcionar ja na
sua oficinalComo o mais destacado membro da linha de
controles numéricos da Burny, o 10LCD PLUS continua a
sua tradicdo de 30 anos de aumento de produtividade
e lucros em todo o mundo. Esta rica tradicdo e extensa
base de conhecimentos da a Burny uma posicao exclusiva
que lhe permite ser a sua fornecedora de solucdes totais,
quer vocé precise de sistemas de acionamento, motores
de corrente alternada e continua, caixas de engrenagens,
ou estacdes de tochas e sistemas de controle de altura.
Acione a Burny, entrando em contato conosco agora para
conhecer melhor o valor que s6 a Burny |he oferece.

STANDARD FEATURES

Tela sensivel ao toque grande e brilhante

Com uma tela sensivel ao toque de 15" (381 mm) e categoria industrial, o 10LCD PLUS
proporciona uma interface com a maquina extremamente voltada para o usuario. O grande
angulo de visualizacdo e os graficos de alta resolucdo geram um mostrador brilhante
mesmo nos ambientes mais agressivos do chao da fabrica, permitindo que os operadores
se movimentem com facilidade e efetividade na consulta aos menus e direcionem a
maquina de corte.

Mostrador grafico interativo com todas as cores

Elimine ensaios de simulacdo e confirme o programa de pecas antes de corta-las usando
o mostrador grafico 10LCD PLUS com todas s cores. Visualize o contorno do corte em
tempo real e monitore a evolucdo do corte (importante, principalmente no caso de plasma
submerso em &gua). Utilize as ferramentas de zoom para conferir o espagcamento das
pecas e eliminar produtos desperdicados ou imprestaveis.
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Oxifuel Jato d’'agua

Controle do plasma

A Interface de Plasma Avancada integra consoles automaticos de gas e sistemas secundarios de controle de
altura, formando um pacote de software otimizado com tecnologia de ponta. Em vez de se deslocar até a
fonte de suprimento de plasma, basta selecionar o seu tipo e espessura de material no controle Burny NC
Control. Uma vez selecionado, o controle Burny Control enviara os dados do gréfico de corte diretamente
para o Sistema de Plasma e configurara as condi¢bes adequadas de corte na fonte de suprimento de energia

L
e armazenar os graficos customizados do corte. ]

com plasma, inclusive a amperagem e os valores de escoamento do gas. Além disso, o Burny pode elaborar
m,f_ﬂ. T
Rapido alinhamento das chapas p

Faca rapidamente as corre¢bes para as chapas que ndo estdo devidamente alinhadas na maquina. O
10LCD PLUS gira o programa da peca para obter a devida colocagcdo correspondente a posicdo real da
chapa. Com poucos comandos simples na tela, o T0LCD PLUS gira o programa da peca até obter o devido
alinhamento com a chapa. Baixe a chapa virtualmente e corte. Isto poupa material e tempo desperdicado
na movimentacdo da chapa para o posicionamento correto de corte.

Controle do plasma

Biblioteca de formatos passivel de expansao

Permite que o controle projete diretamente formatos padrao de utilizacdo comum. Toque na tela para
dar entrada nas dimensdes necessarias e siga um processo simples de comandos légicos. Os formatos
aparecem graficamente com cotas de dimensionamento para ajudar no processo de entrada de dados. Um
display dinamico desenha o formato, o que reduz as indefinicdes. Agora, conseguimos fazer até mesmo os
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Um verdadeiro ambiente multitarefa

Aumente a produtividade do operador executando muitas tarefas diferentes dentro do ambiente Windows®
XP Embedded. Carregue com um programa para a peca nova, crie ou edite o programa da peca, selecione o
programa de uma pega nova a partir da biblioteca de formatos, crie ou edite o embutimento do programa
(‘nesting’), confira as mensagens da area de producéo, preencha as fichas de produtividade, monitore a vida
dos consumiveis — tudo simultaneamente e durante todo o tempo em que a maquina esta cortando!

Alinhamento da chapa

Outros recursos do Windows® XP Embedded

O BURNY 10LCD PLUS utiliza Windows® XP Embedded, que permite tirar proveito de diversas ferramentas :
de produtividade, inclusive dispositivos USB (Universal Serial Bus) e desktop remoto. O desktop remoto da o I R e
capacidade para acessar e operar um computador & distancia a partir do BURNY 10LCD Plus, enquanto e e e e .
os dispositivos USB para memoria proporcionam uma facil transferéncia de programas com as maiores o "
velocidades de download disponiveis. @ e = |

il

Conversao rapida de arquivos DXF Biblioteca de formatos

O 10LCD PLUS aceita downloads diretos de arquivos DXF de CAD/CAM, o que reduz a despesa com software
de terceiros para processamento adicional. Além disso, o 10LCD PLUS pode atribuir automaticamente
posicoes de Lead In/Lead Out (entrada/saida) — ou o operador pode efetuar estas indicagdes manualmente.

Consumable Statistics

Desvios na execucao ('Go To’) e Pl Gl
Vocé pode interromper a rotina de corte em curso para cortar uma peca nova, adiantar diversos pontos de -1 =

perfuracao, recuperar das perdas no corte, recuperar da queda de energia, alterar os consumiveis da tocha, m Gniim:tmi:] ot | [rom
interromper longa operacdo de nesting, saltar para o final de uma pega ou nesting, inverter o caminhamento , . =l =

do corte — tudo feito com rapidez tocando s6 um botdo sem perder o posicionamento da maquina e sem
. X it
transformar material valioso em sucatal! 0 I -
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Monitoramento de
consumiveis

Nazeage

Monitoramento e rastreamento de consumiveis ::'.m_m e
O BURNY 10LCD PLUS rastreia o uso de materiais consumiveis para a tocha e pode alertar o operador
quando for necessaria alguma mudanca no consumivel. Este recurso vai maximizar a vida dos consumiveis
e da tocha. Além disso, é possivel manter o nivel mais elevado de qualidade no corte e de precisdo nas
pecas.



OPTIONS

Operacao em rede

Mobilize o poder da conectividade em rede acessando rapidamente diretérios
e arquivos remotos diretamente a partir do BURNY 10LCD PLUS ou conecte
o 10LCD PLUS com outros computadores usando a mesma rede. Aumente
a flexibilidade da programacdo com a capacidade de fazer download de
programas e informacoes de locais remotos. Com a velocidade de conexao
em rede, a transferéncia de programas leva apenas alguns segundos,
mesmo em programas para grandes pecas. Além disso, tire pleno proveito
de conexdes sem fio e elimine a possibilidade de interferéncia de RF e a
manutencao de cabos.

TurboNest BE da MTC

Aumente de 10% ou mais a utilizacdo da chapa! E possivel equipar o
10LCD PLUS com um verdadeiro nesting automatico de formatos. Pode-se
conseguir uma economia adicional ao utilizar TurboNest BE junto com o
recurso de multitarefas. O operador simplesmente seleciona o tamanho da
chapa e as pecas, e o TurboNest BE posiciona as pecas automaticamente para
uma tarefa futura, enquanto a maquina esta cortando. Adicionalmente,
se consegue configurar o 10LCD PLUS para nesting das sobras (‘Remnant
Nesting’). Basta delinear o contorno das sobras e usar TurboNest BE
para posicionar pecas automaticamente na chapa remanescente —
transformando rapidamente a sucata em dinheiro!

Unidades digitais SERCOS

O BURNY 10LCD PLUS usa a tecnologia de movimentacdo mais recente e
pode ser interligado com diversas solucées de unidades digitais, inclusive a
SERCOS. As vantagens de usar unidades digitais incluem: uma comunicagdo
serial através de anel de fibra dptica que simplifica a fiacdo da maquina e
elimina possiveis ruidos de RF no sistema da unidade. A solucao de unidade
digital do 10LCD PLUS proporciona as atualizacbes na movimentacao
mais rapidas e precisas disponiveis. As unidades digitais que utilizam
movimento proporcionam os indices mais elevados de atualizacdo e geram
a movimentacdo mais precisa da maquina, acarretando o maximo em
qualidade de corte.

HARDWARE PLATFORM

* Interface: Tela sensivel ao toque de 15" TFT USB

* Processador: Pentium® M de 1,8 GHz da Intel®

* Memobria: 1 GHz

* Sistema operacional: Windows® XP Embedded

* Espaco de armazenamento: Disco rigido de 80 GB (SATA 3.0)

* Conectividade: USB, unidade de disquete de 3,5” (padrdo), em
rede (opcional)

* Controles fisicos: Teclado com 8 direcoes, iniciar (Start), parar
(Stop), ir para (Go To), inverter a direcao (Reverse) e
potenciometro da taxa de alimentacao (opcional)

* Caixa de protecao: Alta temperatura e umidade, poeira metalica,
resisténcia a RF (plasma), vibracdo/movimento. Contém saidas
de voltagem/corrente elevadas para plasma, jato d'agua, oxifuel
e outros processos.

Cleveland Motion Controls, Inc.
7550 Hub Parkway
Cleveland, OH 44125
tel: 216.524.8800
burnysales@itt.com

KALIBURN, Inc.
455 Fleming Road
Charleston, SC 29412
tel: 843.795.4286
kaliburn.sales@itt.com

JobTrak

O JobTrak do Burny permite que vocé monitore a produtividade da
maquina de corte em tempo real. Faca o rastreamento do tempo real de
corte, tempo de inatividade, e receba relatérios detalhados sobre os custos
reais relativos a tarefa. JobTrak fornece as ferramentas que lhe permitirao
identificar estrangulamentos na eficiéncia de corte e lhe dardo a capacidade
de aumentar os lucros tomando decisdes fundamentadas em relagao ao
fluxo de trabalho no chéo da fabrica.

Mapeamento do eixo

Realizado em conjunto com um sistema de medicéo a laser, o BURNY 10LCD
PLUS acessa os dados de posicionamento para modificar o caminhamento
de corte programado, compensando assim imprecisdes na maquina, trilhos
ou estacoes de tochas. Esta opcdo produz qualidade e precisdo ainda
maiores, pecas mais “retas” e menos refugos/sucatas.

BURNY CAP

O programa Burny CAP (Configurable Application Program - Programa
de Aplicacdo Configuravel) é um programa proprietario que permite
a customizagdo das fungées da maquina para atender qualquer
especificacao. O CAP elimina a necessidade de controles adicionais de PLC
para sequenciamento e interface légico. Além de aumentar a flexibilidade
das funcdes da maquina, a CAP simplifica a construcdo da maquina para
uma maior confiabilidade e menores custos de manutengao. A CAP opera
através de comunicacado serial por fibra dptica e proporciona capacidade
ilimitada de entrada/saida usando Ethernet e outros protocolos de
comunicacao serial.

Programacao do eixo “Z"

Movimento coordenado no eixo vertical “Z"” usando programacdo normal
nos cédigos “M"” e “G". As aplicagdes incluem as especificacdes de definicdo
do contorno e do processamento em 3D.

* Dimensoes fisicas: Largura 18,3"” (465 mm), altura 14" (356
mm), profundidade 12" (305 mm)

* Peso: 14,5 kg (32 Ib)

* Energia necessaria: 115/230 VAC @ 50/60 Hz

e Ambiente operacional: 32 a 122°F (0 a 50°C) 95% de umidade
(sem condensacao)

e Lista parcial de idiomas operacionais: sueco, francés, russo,
espanhol, chinés, italiano, noruegués e alemao.

e Compativel com CE

Cleveland Motion Controls GmbH
Werkstrasse 5
D-64732 Bad Koenig, Germany
tel: +49 6063 9314 0
burny.de@itt.com

www.burny.com
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